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Schweil3technisches Zubehor

TIG/WIG Zubehor
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Wolfram-Elektroden, Typ W griin Wolfram-Elektroden, Typ WL 15 gold +
Besonders zum schweifl3en von Leichtmetallen und deren Gleichmaéssige Verteilung des Lanthanoxides Uber den ﬁ
Legierungen. Betrieb mit Wechsel- oder Gleichstrom. Querschnitt und die Ldnge, hohe Reproduzierbarkeit der
Schweilergebnisse gewahrleistet. %
Art.-Nr. Beschreibung v
3.3512 1,6 x 175mm Art.-Nr. Beschreibung E
3.3513 2,0x 175mm 3.3542 1,6 x 176mm g
3.3514 2,4 x 175mm 3.3544 2,4 x 175mm %
3.3515 3,2 x 175mm 3.3545 3,2 x 175mm o)
33516  4,0x175mm 3.3546 4,0 x 176mm E
3
3
:
Wolfram-Elektroden, Typ E3 lila Wolfram-Elektroden, Typ WS2 tiirkis
Gute Zundeigenschaften bei gleichzeitig hoher Standzeit. Gute Zindeigenschaften bei gleichzeitig hoher Standzeit.
Betrieb mit Wechsel- oder Gleichstrom. Betrieb mit Wechsel- oder Gleichstrom.
Art.-Nr. Beschreibung Art.-Nr. Beschreibung
3.3522 1,6 x 175mm 3.3530 1,6 x 175mm
3.3523 2,0 x 175mm 3.3531 2,0x175mm
3.3524 2,4 x 175mm 3.3532 2,4 x175mm
3.3525 3,2x175mm 3.3533 3,2x 175mm
3.3526 4,0x 175mm 3.3534 4,0 x 175 mm

Wolfram-Anschleifgerat

Art.-Nr. Beschreibung Art.-Nr. Beschreibung
3.2581 als Kofferset, zum Schleifen mit stufenlos 3.1571 als Kofferset, zum bearbeiten, anschleifen
einstellbarem Schleifwinkel 15-180 Grad, und trennen von Wolfram-Elektroden.
fur Elektrodendurchmesser 1,0-4,0mm Schleifwinkel 20-60 Grad stufenlos.
kleinste schleifbare Elektrodenlange 15mm Elektrodendurchmesser 1,6-3,2mm,
"Mzﬁ?ﬁ § Elektrodenlange min. 15mm

Hooe!

-




Schweiltechnisches Zubehor

MIG/MAG Zubehor

Erdkabelzangen
0
o
8 1 Art.-Nr. Beschreibung
<« 1 3.1241 Erdkabelzange Messing-600A
R
g 2 3.1221 Erdkabelzange Fix Nr. 0
- 3.1222 Erdkabelzange Fix Nr. 1 200A
1 3.1223 Erdkabelzange Fix Nr. 2 400A
3 3.1224 Erdkabelzange Fix Nr. 3 600A
|_
- 2 . - 3 3.1231 Nevada 200A
G > 3.1232 Nevada 300A
= g g 3.1234 Nevada 500A
c
5}
bt —
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é 3 Art.-Nr. Beschreibung
g 4  3.1611 Kombizange Fix Nr. 1
3 3.1612 Kombizange Fix Nr. 2
3

3.1261 Polmagnet 250A rund
4 3.1263 Polmagnet 400A eckig

‘ 0 Magnetische Winkelfixierer

Art.-Nr. Beschreibung

3.2631-1 Pfeilform 120 x 80 x 12mm
Haftkraft ca. 5kg

3.2631-2 Pfeilform 155 x 100 x 14 mm
Haftkraft ca. 10kg

3.2631-3 Pfeilform 190 x 120 x 22mm
Haftkraft ca. 15kg

3.1266 Gasmengenmesser 5-201/min.
Ar/CO2 mit Kunstoffkugel
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Schweil3technisches Zubehor

SchweilRerwerkzeuge

SchweilRnahtlehren

Art.-Nr. Beschreibung

1 3.1661 SchweilRnahtschablonenlehre flr Kehlnahte, 8
Messbereich 3—15mm g

2 3.1662 SchweilRnahtfacherlehre, <«
Messbereich 3-12mm @

3 3.1663 SchweilRnahtschiebelehre, g
Messbereich bis 20mm -

4 3.1664 Schweiltnahtlehre zur schnellen i
SchweilRnahtkontrolle, Ablesegenauigkeit +/— 1Tmm 3

|_

c

o

X

c

c

3}

9]

)

)]

D

3

c

&

Technische Bursten §
3

3

Art.-Nr. Beschreibung

3.1715 Drahtbirsten m/Griff 2 rhg. konisch Rostfrei V4A
3.1716 Drahtblrsten m/Griff 3 rhg konisch Rostfrei V4A
3.1712 Drahtbirsten m/Griff 3 rhg Stahl

3.1711 Drahtbirsten m/Griff 2 rhg. Stahl

Sonderbdrsten, Topfblrsten, Rundbirsten auf Anfrage

3.1641 Abschlack-Hammer Stahl
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Schweiltechnisches Zubehor

Elektroden

—

1 Elektrodenhalter Fix 250A / 500A 3 3.1005

3.1006

2 Elektrodenhalter Terrier 400A

Art.-Nr.
1 3.1001
3.1002
2 3.1003
3.1004

3.1007
4 3.1008
3.1009
3.1010

Art.-Nr.
5 3.2762
6 3.2763

=

3 Elektrodenhalter Optimo 300A / 500A

-

4 Elektrodenhalter KEMPPI 400A

Elektrodenhalter

Beschreibung
Elektrodenhalter Fix 250A
Elektrodenhalter Fix 500A

Elektrodenhalter Terrier 400A
Elektrodenhalter Terrier 600A

Elektrodenhalter Optimo 300A
Elektrodenhalter Optimo 500A

Elektrodenhalter KEMPPI 300A
Elektrodenhalter KEMPPI 400A
Elektrodenhalter KEMPPI 500A
Elektrodenhalter KEMPPI 600A

Schweilelektrodentrockner

Beschreibung

Elektrodentrockner fir ein Paket Temperatur
stufenlos regelbar bis 330°C
Elektrodentrockner fur 4 Pakete Elektroden
stufenlos regelbar bis 300°C




Schweil3technisches Zubehor

Schweil3-Massekabel /
Kupplungen / Stecker / Buchsen

Massekabel komplett

Art.-Nr.

3.1471
3.1472
3.1473
3.1474
3.1475

Art.-Nr.

3.1481
3.1482
3.1483
3.1484
3.1485

Art.-Nr.

3.2441
3.2442
3.2443
3.2444
3.2445
3.2446

Beschreibung

Massekabel 16 mm?, Lange 5m
Massekabel 25mm?, Lange b5m
Massekabel 35mm?, Lange b5m
Massekabel 50mm?, Lange 5m
Massekabel 70mm?, Lange 5m

SchweilRkabel komplett

Beschreibung

SchweilRkabel 16mm?, Lange bm
SchweilRkabel 25mm?, Lange bm
SchweilRkabel 35mm?, Lange bm
SchweilRkabel 50mm?, Lange bm
SchweilRkabel 70mm?, Lange 5m

SchweilRkabel

Beschreibung

SchweilRkabel 16mm? p. Meter
SchweilRkabel 25mm? p. Meter
SchweilRkabel 35mm? p. Meter
SchweilRkabel 50mm? p. Meter
SchweilRkabel 70mm? p. Meter
SchweilRkabel 95mm? p. Meter

SchweilRkabelstecker

Art.-Nr.

3.1311
3.1313
3.1314
3.1315

Art.-Nr.

3.1321
3.1322
3.1323
3.1324
3.1325

.
8

Beschreibung

Kabelstecker SKM 10/25 mm?
Kabelstecker SK 35/50 mm?
Kabelstecker SK 50/70 mm?
Kabelstecker SKK 70/95 mm?

SchweilRkabelbuchsen

Beschreibung

Kabelbuchse BKM 10/25mm?
Kabelbuchse BK 16/35 mm?
Kabelbuchse BK 35/560 mm?
Kabelbuchse BK 50/70 mm?
Kabelbuchse BKK 70/95 mm?

Dix Abzw. Buchse KAB 70/95 mm?

Tel. +41 44 784 95 05

www.jsschweisstechnik.ch
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Schweiltechnisches Zubehor

Schweil3-Massekabel /
Kupplungen / Stecker / Buchsen

Art.-Nr. Beschreibung
3.1331 10-25mm?
3.1332 35-50mm?
3.1333 50—-70mm?

Einbaubuchsen

Art.-Nr. Beschreibung
3.1341 10-25mm?
3.1342 35-50mm?
3.1343 50—-70mm?

Kabelschuhe

Art.-Nr. Beschreibung

3.1412 Kabelschuh 16 mm?, M10

3.1413 Kabelschuh 25mm?, M10

3.1414 Kabelschuh 35mm?, M10

3.1415 Kabelschuh 50mm?, M10

3.1416 Kabelschuh 70mm?, M10

3.1401 Kabelschuh 25—-50mm? mit Schlagnocken
3.1402 Kabelschuh 50—70mm? mit Schlagnocken
3.1403 Kabelschuh 70-90 mm? mit Schlagnocken

Kabelendhiilsen

Art.-Nr. Beschreibung
3.1431 25mm?
3.1432 35mm?2
3.1433 50mm?
3.1434 70mm?
3.1435 95mm?2



Schweiltechnisches Zubehor

Technische Sprays

SchweilRtrennmittel

Art.-Nr. Beschreibung

1 3.1923 Trennmittel «Disofix» 8
2 3.1925 Trennmittel «<Biomat» Gebinde a 10l g
<
o)
~N
<
- <
Technische Sprays -
<
Art.-Nr. Beschreibung +
3 3.6921 Spray Anti-Spritzer Power Welder E

4 3.692 Spray Anti-Spritzer JS
c
0
X
c
c
Metallpriifsprays §
9]
Beschreibung g
Rissprufmittel im Farbeindringverfahren, 400ml 2
9
5 3.6911 Reiniger 2
6 3.6912 Farbeindringmittel rot 2
7 3.6913 Entwickler :

Kiihimittel

Art.-Nr. Beschreibung
8 3.1770 Gebinde a b5l
Schutzdecken
il Spritzerschutzdecken
) . Hitzeschutzgewebe und Spritzerschutzdecken zum Schutz gegen
= a:',' Funkenflug, Schweildspritzer und -perlen, toxikologisch unbedenklich,
%3‘ asbestfrei, mechanisch belastbar.
i 3
" i pas Art.-Nr. Beschreibung
o J 3.7811 Schutzdecke Hochtemp. 800° 1000 x 2000mm
1 e 3.7812 Schutzdecke Hochtemp. 800° 2000 x 3000 mm
3.7813 Schutzdecke Hochtemp. 1000° 500 x 500 mMm
3.7814 Schutzdecke Hochtemp. 1000° 1000 x 1000mm
3.7815 Schutzdecke Hochtemp. 1000° 1000 x 1500mm
3.7816 Schutzdecke Hochtemp. 1000° 1000 x 2000mm
3.7817 Schutzdecke Hochtemp. 1000° 2000 x 1600mm
3.7818 Schutzdecke Hochtemp. 1000° 2000 x 3000mm

1
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Schweiltechnisches Zubehor

Druckminderer

Art.-Nr.
1 1.3726
2 13712
1 Sauerstoff - 1.3822
2 1.3728
2 Acetylen 3 1.3825
4 13727
3 Druckreduzierventil
fir Stickstoff
5 3.1692-1

_i 4 Druckreduzierventil
‘ fiir Formiergas

5 Gassparventil

Druckreduzierventil

Beschreibung

Sauerstoff
Arbeitsmanometer 10 bar

Acetylen
Arbeitsmanometer 1,5 bar

Argon/CO:2
Arbeitsmanometer 10 bar
Arbeitsmanometer 301/min.

Druckreduzierventil fur
Stickstoff 0-301/min.

Druckreduzierventil fur
Formiergas 0—30I/min.

Schutzgas-Gassparventil
GS 353"



Schweil3technisches Zubehor

SchweilRbadsicherungen

Art.-Nr. Beschreibung
3.8911 breite Nahtausformung flr Materialstarken ab 15 mm
222722 0
3.8912 schmale Nahtausformung fur Materialstarken bis 15 mm g
<
0
~N
3.8913 fir 45° Offnungswinkel 3
<
+
3.8914 fur 60° Offnungswinkel 3
|_
3.8915 fur 90° Offnungswinkel S
c
c
0
o)
I
0
D
Ausfiihrung E
halbflexible Keramik-Schwei3badsicherungen 2
0
Einsatz §
zum Einseiten Ein- und MehrlagenschweilRen S

Aufbau

bestehen aus speziell geformten Keramiksteinen, die auf einer
selbstklebenden, flexiblen Aluminium-Folie als Trager und Befestigung
aufgebracht sind. Die Keramikteile an der Stirnseite sind so geformt,
dass sie wie Gliedergelenke ineinandergreifen. Das ermoglicht

die Flexibiltat, d.h. Anpassung an Krimmungen und Rundungen, ohne
dass zwischen den Gliedern Licken entstehen.

Vorteile

einfache Nahtvorbereitung, Einsatz von mechanisierten und automatisierten
SchweilRverfahren, hohe NahtgUtewerte, Luftsauerstoffaufnahme auf der
Rickseite ist ausgeschlossen, Bildung eines Schutzgaspolsters wird unterstitzt
Konkreter Bedarf auf Anfrage kommt.

13



SchweilRzusatzwerkstoffe

Draht

Niedriglegierte Schutzgasdrahte

Art.-Nr. Beschreibung
SG2
4.4551 Draht-CO2 SG2 0,8mm p.Kg a 16 Kg
4.4552 Draht-CO2 SG2 1,0mm p.Kg a 16 Kg
4.4553 Draht-CO2 SG2 1,2mm p.Kg a 16 Kg
4.4554 Draht-CO2 SG2 1,6 mm p.Kg a 16 Kg
4.4540 Draht CO2 SG2 0,6 mm p.Kg D200 a 5 Kg
4.4541 Draht CO2 SG2 0,7mm p.Kg D200 a 5 Kg
4.4542 Draht CO2 SG2 0,8mm p.Kg D200 a 5 Kg
4.4543 Draht CO2 SG2 1,0mm p.Kg D200 a 5 Kg
SG3
4.4561 Draht-CO2 SG3 0,8mm p.Kg a 16 Kg
4.4562 Draht-CO2 SG3 1,0mm p.Kg a 16 Kg
4.4563 Draht-CO2 SG3 1,2mm p.Kg a 16 Kg
4.4564 Draht-CO2 SG3 1,6 mm p.Kg a 16 Kg

Kupferdraht
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Art.-Nr. Beschreibung

CuSi3
4.2214 Draht CuSi3 0,8mm D200 a 5 Kg p.Kg
4.2215 Draht CuSi3 1,0mm D200 a 5 Kg p.Kg
4.2230 Draht CuSi3 0,8mm a b Kg p.Kg
4.2231 Draht CuSi3 1,0mm abKgp.Kg

AuftragsschweiRdrahte

Art.-Nr. Beschreibung

HB600
4.1821 Draht HB600 0,8mm p.Kg Hartauftrag a 15 Kg
4.1822 Draht HB600 1,0mm p.Kg Hartauftrag a 15 Kg
4.1823 Draht HB600 1,2mm p.Kg Hartauftrag a 15 Kg
4.1824 Draht HB600 1,6 mm p.Kg Hartauftrag a 15 Kg

Fulldraht Supershield zum schweiRen ohne Gas

Art.-Nr. Beschreibung
4.1900 Draht 0,9mm D200 a 5 Kg

Sonderlegierungen auf Anfrage



SchweilRzusatzwerkstoffe

Draht

Aluminiumdrahtelektroden

Art.-Nr. Beschreibung
1.4043 Alsi
4.2151 Draht-Alu 4043 0,8mm p.Kg a7Kg
4.2152 Draht-Alu 4043 1,0mm p.Kg a7Kg
4.2153 Draht-Alu 4043 1,2mm p.Kg a7Kg
4.2154 Draht-Alu 4043 1,6 mm p.Kg a7Kg
4.2151.1 Draht-Alu 4043 0,8mm p.Kg D200 a 2 Kg
4.2152.1 Draht-Alu 4043 1,0mm p.Kg D200 a 2 Kg
1.5356 Almg5
4.2131 Draht-Alu 5356 0,8mm p.Kg a7Kg
4.2132 Draht-Alu 5356 1,0mm p.Kg a7Kg
4.2133 Draht-Alu 5356 1,2mm p.Kg a7Kg
4.2134 Draht-Alu 5356 1,6 mm p.Kg a6Kg
4.2131.1 Draht-Alu 5356 0,8mm p.Kg D200 a 2 Kg
4.2132.1 Draht-Alu 5356 1,0mm p.Kg D200 a 2 Kg

Hochlegierte Schutzgasdrahte

Art.-Nr. Beschreibung

1.4430/316 L, rostfrei

www.jsschweisstechnik.ch Tel. +41 44 784 95 05

4.1731 Draht-RF 316 L 0,8mm a 15 Kg p.Kg
41732 Draht-RF 316 L 1,0mm a 15 Kg p.Kg
4.1733 Draht-RF 316 L 1,2mm a 15 Kg p.Kg
4.1731.1 Draht-RF 316 L 0,8mm D200 a 5 Kg p.Kg
4.1732.1 Draht-RF 316 L 1,0mm D200 a 5 Kg p.Kg
1.4332/309 L, rostfrei
41771 Draht-RF 4332/309L 0,8 mm a 15 Kg p.Kg
41772 Draht-RF 4332/309L 1,0mm a 15 Kg p.Kg
41773 Draht-RF 4332/309L 1,2mm a 15 Kg p.Kg
1.4370/307 L, rostfrei
4.1751 Draht-RF 4370/307L 0,8 mm a 15 Kg p.Kg
4.1752 Draht-RF 4370/307L 1,0mm a 15 Kg p.Kg
4.1753 Draht-RF 4370/307L 1,2mm a 15 Kg p.Kg
1.4576/318, rostfrei
4.1741 Draht-RF 318 0,8 mm a 15 Kg p.Kg
4.1742 Draht-RF 318 1,0mm a 15 Kg p.Kg
4.1743 Draht-RF 318 1,2mm a 15 Kg p.Kg

15



SchweilRzusatzwerkstoffe

Tig-Stabe
Aluminium
Tig-Stéabe Alsi 1.4043 Tig-Stabe Almg5 1.5356
p.Kg Pack a 5 kg p.Kg Pack a 5 kg
Art.-Nr. Beschreibung Art.-Nr. Beschreibung
4.2155.1 1,2mm 4.2135.1 1,2mm
8 4.2155 1,6mm 4.2135 1,6mm
g 4.2156 2,0mm 4.2136 2,0mm
<« 4.2157 2,4mm 4.2137 2,4mm
,°\° 4.2158 3.2mm 4.2138 3,.2mm
g 4.2159 4,0mm 4.2139 4,0mm
- 4.2140 5,0mm
<
+
3 Rostfrei
|_
c Tig-Stabe RF 316 L 1.4430 Tig-Stabe RF 307 L 1.4370
5}
~ p.Kg Pack a 5 kg p.Kg Pack a 5 kg
c
5 Art.-Nr. Beschreibung Art.-Nr. Beschreibung
% 4.1734 1,0mm 4.1755 1,6mm
.g 4.1734.1 1,2mm 4.1756 2,0mm
2 4.1735 1,6mm 4.1757 2,4mm
S 4.1736 2,0mm
8 4.1737 2,4mm
3 4.1738 3.2mm
§ 4.1739 4,0mm
Stahl Autogen
Tig-Stabe St. Tig-Stabe St.
p.Kg Pack a 5 kg p.Kg Pack a 5 kg
Art.-Nr. Beschreibung Art.-Nr. Beschreibung
4.1519 1,2x1000mm  Typ: SG2 4.1530 1,2x1000mm  Typ: SG2
4.1520 1,6 x 1000mm  Typ: SG2 4.1531 1,6 x 1000mm  Typ: SG2
4.1521 2,0x 1000mm  Typ: SG2 4.1532 2,0x 1000mm  Typ: SG2
4.1522 2,4x1000mm  Typ: SG2 4.1533 2,4x1000mm  Typ: SG2
4.1523 3,0x 1000mm  Typ: SG2 4.1534 3,0x 1000mm  Typ: SG2

Dies ist nur ein Teil unseres Sortiments.
Weitere Produkte auf Anfrage.

16



SchweilRpositionen nach EN 287/EN ISO 6947

Stumpfnahte g
Blech g
PA PC PE PG PF

Wannenposition Querposition Uberkopfposition Fallposition Steigposition
Stumpfnéhte
Rohr
PA PC PF H-L045
Rohr  rotierend fest fest fest fest
Achse  waagerecht senkrecht waagerecht waagerecht geneigt (z.B. 45°)
Schweillung  Wanne quer fallend steigend steigend
Kehlnahte
Blech
PC PE )
PA Horizontal-Vertikal- Horizontal-Uberkopf- PG PF
Wannenposition position position Fallposition Steigposition
" e
Kehlnahte
Rohr
z PG PF
Rohr  rotierend fest fest fest fest
Achse  waagerecht senkrecht senkrecht waagerecht waagerecht
Schweifung  horizontal-vertikal horizontal-vertikal horizontal-Gberkopf  fallend steigend

+41 44 784 95 05

Tel.

www.jsschweisstechnik.ch
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SchweilRzusatzwerkstoffe

Elektroden

Stabelektroden fiir niedriglegierte Stahle

Art.-Nr. Beschreibung

41170 EL-SPEZ2.0 Elektr.spez.B7016 2,0 x 300mm a 315 Stk. p.Pack = 3.4 Kg
41171 EL-SPEZ2.5 Elektr.spez.B7016 2,5 x 350mm a 205 Stk. p.Pack = 4 Kg
41173 EL-SPEZ3.2 Elektr.spez.B7016 3,2 x 460mm a 120 Stk. p.Pack = 5 Kg
41174 EL-SPEZ4.0 Elektr.spez.B7016 4,0 x 4560mm a 75 Stk. p.Pack = 5 Kg

Stabelektroden Rutil umhiillt

Art.-Nr. Beschreibung

41142 EL-FIN2.0 Elektr.EL 55 2,0 x 300mm a 320 Stk. p.Pack = 4 Kg
41143 EL-FIN2.5 Elektr.EL 55 2,5 x 350mm a 238 Stk. p.Pack = 5 Kg
4.1145 EL-FIN3.2 Elektr.EL 55 3,2 x 450mm a 144 Stk. p.Pack = 6.5 Kg
4.1146 EL-FIN4.0 Elektr.EL 55 4,0 x 450mm a 94 Stk. p.Pack = 6.5 Kg
41147 EL-FIN5.0 Elektr.EL 55 5,0 x 450mm a 60 Stk. p.Pack = 6.5 Kg

Stabelektroden fiir Hartauftrag

Art.-Nr. Beschreibung
4.1321 EL-HB600 2.5 Elektr.HB 600 2,5 x 350 mm a 230 Stk. p.Pack = 6 Kg
4.1322 EL-HB600 3.2 Elektr.HB 600 3,2 x 4560 mm a 140 Stk. p.Pack = 6.5 Kg

Stabelektroden fiir hochlegierte Stahle

Art.-Nr. Beschreibung

41432 EL-RF2.0 Elektr.RF 20/10 MBC 2,0 x 300 p.Pack a 333 Stk. = 4 Kg
4.1433 EL-RF2.5 Elektr.RF 20/10 MBC 2,5 x 300 p.Pack a 230 Stk. = 5 Kg
41434 EL-RF3.2 Elektr.RF 20/10 MBC 3,2 x 300 p.Pack a 139 Stk. = 5 Kg

Dies ist nur ein Teil unseres Sortiments.
Weitere Produkte auf Anfrage.
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Brenner

MIG/MAG-Brenner-Serie MAP

MIG-Alpen-Power

Die MIG/MAG-Schwedbrenner-Serie . MIG-Alpon-Power™ [ MAP) sl
eire heisiu rnative gegenliber den herkdmmiichen Eura
ygischa 'ul'n-rt'\-:--'.-'-.-_-r..nE i, Wi 2. B. hessane
Hahilung, hiohere Wikrme- und elehbische L
fhrung und der Zwangakontainienung des Schweifldrahtes, werden
hohore Lelstungen ur

geringorer Yerschlelf crreichl. diese Vortrile
sparen Kosten im alitdglichen Eing L

b2, Gheschs i Il
und wa gaklhite Branner ge
VorsehlomBteiversorgung

Brennarn. Durch £

t, bessere Drakl-

itfishigh

Sl ek

r BasugroBe ver

Dar neu konzipierte Grill JRTC MIG™ legh bei jeder Schwelfiposition

sichar und angenchm in der Hand. Hohe Ergonomie, die Griff-Pads und
das Kugelgelenk unterstutzen den SchweiBer in seinen Beweg
und ermiglichen ein ermiadungsarmes Arbelten. Dor RTC-RI
hietet Optionen um Fernregeln von Schweiparamotern, wie 2. B.
Up/Down fur das Absenken bow. Hochfahren des Schwelstroms.

eten
ngen

it

Mit diesen Features steilt die MAP-Sene nevs Mafistabe far MIG/ MAG-
HandschweiBbrannos. MAP-Brenner bilden das Optirmum il produkthees
Arbeiten bel einem exzellentam Preds /Lelstungsverhalinds,

0
o
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MAP - luftgekihit MAP — wassergekuhit

6 = Verbesserte Brennerkohlung = Verbesserte Brennerkihlung
= - langere Lisbanedmya: |:_:r-.'\t‘-"h,- Kihlkandle
— winlger Verschleif - grofie Kihi-Kontaktichen

= Fithlung bis in die Spitze

= Gummi-Koaxhabel = Gummi-Strom-Wass=er-Kabel
= flexibel = flexibel auch bei Rille
Erofar Kuplergquerschnitt Pk stand ipkeit
- hohe Temperaturbest ung der

RM400L EM300L RM 230L Uv-best Umalen

- Standardanschilissa elekirischen Konlakt

Ternpead

- spetivlle Verpres
dig Kupferiitze fir of

i

* Handgrilf RTC MIG

| Maibsil Eedastung ED Draht &3 = bEwahrter Drucktaster Schaltoptionen:
€0, | Mischeas MI1 TRU-Griff Pads Standard (Start/Stop)
RM 2301 2304 200 A 40% 0,6=-1,0 mm - Kugelgafenk - Up/Down
BR300 L 300 A 0,8-1.2 mm Fnicksehwtledsr Display

| 40%
A0% 1,0=1.6 mm CE

R 400 L A0HD &

Techrdsche Duten nach EN 60 9T

www.jsschweisstechnik.ch

Zuntralarschluss
LF passand filr MG /MAGStromguallen
des Herstellers fronius®

Zontralanschluss
GZ-2F {Euro-ZA) pasue

meisten markigh ten Gefaten

zu den
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Brenner

MIG/MAG-Brenner-Serie MAP

Das Multi-MIG-System

Das MultiMIG-System ermdglicht de chwelfer den Brannerhals
ainfach und schnell per Hand fu wechselin, Die verachisdensn Multi
MIG-Brennerhblse sind um 360° deehbar und erlsuben dem Schweider
die optimale III1‘1':L"|'IJI'|F: fir seine pawinschte Brennarposition.

Handgriff RTC MIG

Al

RM250W RM400W RMS00W

Display-Griff Up,/Down-Griff Standard-Gritt Ruasew_|
Simfl S0 Start/Slep Stnf i Stop R 400W
Stromeegelung Stromregelung | RMS00W

Prograrmim:

Technische Dale

LZentralanschluss

WF | - Wasser intern

WF EX - Wasser extern

passetd T MG/ MAG-Stramigquellen
des Herstellers _fronius®

Zentralanschluss
WZ-2F (Euro-ZA) passend 1u den
meisten markigangigen Gersten

le}
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Tel.

www.jsschweisstechnik.ch
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Brenner

MIG/MAG-Verschleifdteile
passend VIAP

[ Stromdisen [ Dusenstécke

\ \ >,
MEL=33mm MBL=35mm M10L=40mm

% \{y@i \%& M M8 M10

Standard mit Zentralbohrung WETTIG R

" Stahiseclen - isaliert

[ Stahlseelen - blank

To]
o
[To]
o
<
0
~
<
<
<
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r Gasdisen

www.jsschweisstechnik.ch Tel.

passend RM 230L/RM250W passend RM 300L /RM 400 W passend RM A00L/RMS00W

Wir produzieren Schutzgas-SchwelBbrenner und die dazu bendliglen g Diversa
Verschleifl und Ersatrteile filr die Anwendungen MIG/MAG und WIG.
Weitere Produkte sind MIG /MAG-Zwischonschlaouchpakete, Autogen

Schneidbrenner, Schweiflerschutzhalme wnd vieles mehr. S e
Fixierhiitse

° Isolisrring

Fir wektere Informationen fragen Sie den Fachhande! oder
lassen sich durch uns beraten.

Spritzerschuts

22



Brenner

WIG-SchweiB3brenner , ABITIG® GRIP”
luft- und flissiggekihlit

ABITIG®GRIP - die vollkommene L&sung im Bereich
WIG-SchweiBbrenner. Die Baureihe stellt eine logi-
sche Weiterentwicklung der ABITIG®-Brennerserie
dar, die durch eine konsequente Umsetzung der Mo-
dulbauweise sowie optimale Ergonomie iiberzeugt.

Die Brenner verschiedener LeistungsgréBen, lufi- und
fussiggekihlt, werden mit einem einheitlichen ergo-
nomischen Handgriff mit ,GRIP” und optimierter
Schlauchpaketfiihrung kombiniert, in dem vielfaltige
Schalt- und Regelfunktionen méglich sind. Dabei sind
alle Verschleifiteile kompatibel zum weltweiten ,SR-
Standard”.

Die Schlauchpakete mit den modular aufgebauten
maschinenseitigen Anschliissen sind flexibel und
dennoch sehr robust gegeniiber duBieren Einwir-
kungen.

B Ein ergonomischer Handgriff mit ,GRIP” fiir alle
ABITIG® GRIP-Brennertypen bietet hohe Griff-
sicherheit und ein optimales Feeling

B Modulare Schalt- und Regelfunktionen im Griff -
individuell und ergonomisch

B Kurzes Kugelgelenk fiir optimalen Bewegungs-
radius und ideales Handling

B leichte und flexible Schlauchpakete mit modular
aufgebauten maschinenseitigen Anschlissen fir
alle géngigen WIG-SchweiBanlagen

B VerschleiBteile kompatibel zum internationalen
Standard

ABITIG® GRIP 9
Technische Daten nach EN 60 974-7:

Kihlart: lufigekihlt
Belastung: 110 ADC

80 AAC
Einschaltdaver: 35%
Wolframelektroden: @0,5-1,6 mm

ABITIG® GRIP 20
Technische Daten nach EN 60 974-7:

Kihlart: flissiggekihlt™
Belastung: 240 ADC

170 AAC
Einschaltdaver: 100 %
Wolframelekiroden: @0,5-3,2 mm

*Brennereingangsdruck:
Min. 2,5 bar [max. 3,5 bar);
Min. Durchflussmenge: 0,7 |/min.

Die technischen Daten beziehen sich auf
Schlauchpaketléngen bis 8,00 m.

Brenner komplett
Typ

ABITIG® GRIP 9
ABITIG® GRIP 9 F
ABITIG® GRIP 20
ABITIG® GRIP 20 F
ABITIG® GRIP 20 F
ABITIG® GRIP 20 F

Kihlart Bestell-Nr.

luftgekihlt siehe Anmerkung™ *

luftgekiihlt siehe Anmerkung**
flissiggekihlt siehe Anmerkung™**
flissiggekihlt siehe Anmerkung™**
flissiggekihlt siche Anmerkung**
flissiggekihlt siehe Anmerkung™* *

Flexibel / 65 mm verléngert

Brennerkérper
Ausfilhrung Bestell-Nr.
Standard 712.5020
Flexibel 712.5030
Standard 712.3020
Flexibel 712.3030
Flexibel / 30 mm verléngert 712.3040.1

712.3050.1

* *Aufgrund der unterschiedlichen maschinenseitigen Anschlussvarianten kdnnen wir hier keine Bestellnummern Fiir die Komplettbrenner auffihren. Bitte verwenden Sie zur
Komplettbrennerbestellung die WIG-Brenneriibersicht - diese finden Sie im Downloadbereich unserer Webseite unter www.binzel-abicor.com.

Tel. +41 44 784 95 05

www.jsschweisstechnik.ch
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Brenner

WIG-SchweiB3brenner , ABITIG® GRIP”
luft- und flissiggekihlt

B Ein ergonomischer Handgriff mit ,GRIP fir alle
ABITIG® GRIP-Brennertypen bietet hohe Griff-
sicherheit und ein optimales Feeling

B Modulare Schalt- und Regelfunktionen im Griff -
individuell und ergonomisch

B Kurzes Kugelgelenk fir optimalen Bewegungs-
radius und ideales Handling

M leichte und flexible Schlauchpakete mit modular
aufgebauten maschinenseitigen Anschliissen fiir
alle géngigen WIG-SchweiBanlagen

W VerschleiBteile kompatibel zum internationalen
Standard

ABITIG* GRIP 17
Technische Daten nach EN 60 9743-7:

Kishlart: luftgekiihlt
Belastung: 140 A DC

100 A AC
Einschaltdaver: 35%
Wolframelektroden: @0,5-2,4 mm

ABITIG* GRIP 18
Technische Daten nach EN 60 974-7:

Kihlart: flussiggekiihlt*
Belastung: 320 ADC
230 AAC
Einschaltdaver: 100 %
Wolframelektroden: @0,5-4,0 mm

*Brennereingangsdruck:
Min. 2,5 bar (max. 3,5 bar);
Min. Durchflussmenge: 0,9 |/min.

ABITIG" GRIP 26
Technische Daten nach EN 60 974-7:

Kihlart: luftgekihlt
Belastung: 180 ADC

130 AAC
Einschaltdaver: 35%
Wolframelekiroden: @ 0,5-4,0 mm

Die technischen Daten beziehen sich auf
Schlauchpaketltingen bis 8,00 m.

Brenner komplett
Typ

ABITIG® GRIP 17
ABITIG® GRIP 17 F
ABITIG® GRIP 18
ABITIG® GRIP 18 F
ABITIG® GRIP 18 K
ABITIG® GRIP 26
ABITIG® GRIP 26 F
ABITIG® GRIP 26 K

Kiihlart
lufigekiihlt
lufigekihlt
Hissiggekiihlt
Hiissiggekiihlt
fiissiggekihlt
luftgekihlt
luftgekihlt
lufigekihlt

Bestell-Nr.
siehe Anmerkung™ *
siehe Anmerkung™ *
sieche Anmerkung* *
sieche Anmerkung™ *
siche Anmerkung™**
sieche Anmerkung* *
siche Anmerkung™* *
sieche Anmerkung™**

Brennerkdrper
Ausfiihrung Bestell-Nr.

Standard 712.1020
Flexibel 712.1030
Standard 712.2020
Flexibel 712.2030
Kurz 712.2230
Standard 712.4020
Flexibel 712.4030
Kurz 712.4230

** Aufgrund der unterschiedlichen maschinenseitigen Anschlussvarianten kénnen wir hier keine Bestellnummern fiir die Kompletibrenner auffiihren. Bitte verwenden Sie zur
Komplettbrennerbestellung die WIG-Brenneribersicht - diese finden Sie im Downloadbereich unserer Webseite unter www binzelabicor.com.



Brenner

i-HEAD® WIG-Wechselkopfbrenner

Vielseitigkeit wird mit der i-Head-Serie flur das WIG-Schweif3en
vollkommen neu definiert. Dem Schweifer stehen zur Losung

komplexer Aufgaben drei WIG-Brennerversionen zur Auswahl: . HEAD
Ball (Kugel), Flex (flexibel/biegbar) und Roto (Rotation). l-

- Kopfe wechselbar

- Individuelle Einstellmoglichkeiten

- Schlauchpakete passend zu jedem marktgangigen Gerat

- VerschleifSteile kompatibel zu Standardbrennern

0
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,./' i-HEAD Ball WTB -
der Kugelgelenkbrenner

o i
—
—ta

i-HEAD Flex WTF - mit bieg-
barem, flexiblem Brennerhals

www.jsschweisstechnik.ch

i-HEAD Roto WTR i-HEAD Flex WTF

i-HEAD Ball WTB

<

i-HEAD Roto WTR - der um
360° drehbare Brennerkopf

25
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Brenner

i-HEAD® WIG-Wechselkopfbrenner

Die i-Head-Serie wurde entwickelt, um Probleme mit schwer
zuganglichen Stellen zu I6sen. WIG-Schweifler werden mit den
verschiedensten Schweipositionen konfrontiert, die den
Schweier zu Verrenkungen zwingen oder zur Deformierung des
Brenners flhren. Mit der i-Head-Serie wird der Schwei3brenner
individuell auf die BedUrfnisse eingestellt, schont so Mensch

wie Brenner und erméglicht hohere Produktivitat. Die verschie-
denen Versionen — Ball (Kugel), Flex (flexibel/biegbar) oder
Roto (Rotation) — bieten drei leistungsstarke, professionelle
Lésungen, um die Bedurfnisse des Schweiflers von heute zu
erfullen. Die Brenner kdnnen auch bei der Automatisierung
eingesetzt werden, wie z. B. Drehtischen.

WTB - Ball

» Kugelgelenk » Kopfe kompatibel mit WTF
- 389 Sgr:ig:}ii’ar » luft- und wassergekiihlter
Brennerkorper

— minimalster Verschlei beim

Verstellen » Standardverschleiiteile halten
die Betriebskosten niedrig

» mehr als 10 Wechselkopfe

i-HEAD Ball
WTB

180° 90°

WT-9/20 D:. rrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrrr
e m 7777777777777777777777777

70°

» schmales, leichtes Design » Kopfe kompatibel mit WTB

» Hals flexibel und biegbar » luft- und wassergekiihlter

» Positionierung der Kopfe in " "o
verschiedenen Ausrichtungen » Standardverschleifiteile halten
(Gradeinstellung) die Betriebskosten niedrig

» mehr als 10 Wechselkopfe

i-HEAD Flex

WTR-9/20 i-HEAD Roto
WTR

WTR - Roto
» Kopf um 360° rotierbar » leichtes Design
» Ausrichtung des Korpers erlaubt » luft- und wassergekiihlter

Schweifen in engen Raumen Brennerkorper
» Wechsel und Fixierung des » Standardverschleifdteile halten

Kopfes iiber einen Feststellknopf die Betriebskosten niedrig

WTR-17/18



Brenner

Weldtec-Mikro-WIG-Brenner

Weldtec - fuhrend in der WIG-Brenner-Technologie — prasen-
tiert die neuen fortschrittlichen Mikrobrenner, Mit Weldtec-
Mikro-WIG-Brennem kionnen sehr kleine diffizile Metallkon.
struktionen geschweift werden. Die Brenner ermoglichen
es, Bauteile sehr komplex zu konstruieren. Die Mikrobren-
ner werden im Werkzeughau, in der Schmuckindustrie und
bei Reparaturarbeiten, z. B. an Turbinenschaufeln oder an
Ventilsitzen im Motorblock, eingesetzt.

¢ Brennerkorper
- Fest vulkanisierte Silikonisolation, hitzebestandig
und durchschlagsfest

Verschiedene Brennerhalslangen: 50 mm (2"),
89 mm (347}, 200 mm (8") und 300 mm (127)

- Wasserkihlung bis in die Spitze

+41 44 784 95 05

- Schlankes Design, Halsdurchmesser 11 mm

» VerschleiBteile
- VerschleifSteilbestickung ermoglicht drei Ausrichtungen:
45°, 90° und 180°

Sicherer zentrischer Sitz der Glasgasdise durch
den Einsatz von O-Ringan, 100% Abdichtung gegen
Luftsauerstoff

Tel.

= Klemmnippel far 180°; Combo-Nippel fur 45° und 90°

Hilzebestandige Glasgasdise fir klare Sicht auf
das Schmelzbad

- Vorgetfertigte angespitzte Wolframelektroden WC20 in
passender Lange ab Lager erhaltlich

www.jsschweisstechnik.ch

¢ Schlauchpaket

- Hechflexibles leichtes Schlauchpaket

- Wassergekihlt mit Silikon-Strom-Wasser-Kabel und
yarzinnter Kupferlitze

- Verschiedene Varianten, z. B. mit 1-m-Lederstick
am Griff oder de Luxe mit weichem Komplettleder-
schutzschlauch

Maodell Belastung ED Kuhlung
WT B0 60A - DC GO % uftgekihit
WT 125 1254 - DC B0% | wassergenlhit

.,

27
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Brenner

WT-60 5 /WT-125 5 mit Gritfrohr ohne Schalfter
ﬂr Griffrohr filr WT-50 AuBenduchmesser 15,5 mm
50 mm Griffrohr fiir WT-125 Aufenduchmesser 23,0 mmy

WT-E0 /WT-128 Siandasdbrenner mdt Schaltermuffe

undd Einpeldrock-Schalter

WT-60 M/ WT-125 M mit Schafermufie und hintes
sinsnderliegondem Doppolkdru valtar (TEC)

200 mm

WT-60 L/WT-12510 mit 5c

lisgendam Cappeldnk-Sch

muffie ungd neboneinander-

Verschisifitel-Box WT Mikro Flex

AR-E0 mil VerschisiBtellen 1.0 miT
AK-125 mit VarachlaiBredlan 1.6 mm . WT-B0 F/WT-126F die flemiblen Mikroboer
Beatatsand bus: s

1x Kiemmmippael 1807 b
Lz Combro i mminsipyee] A5°7 G0
1y Glasgasdise 1807

1x Glasgosdise 90"

1z Glasgosdine 45*

1z Spminschiflssel

1x Wolram-Elehtrode

1x Kiargechi-Aultowahmmgsbox

Biegon des Bronnerhalses

V.

swnu | f

L]
"

fler flaxiblen Brannertuals
151 begrenet, Beim B i len die Ky

D& Laben wner

e

shrchen

milt der Zeit sus urd brechen. Fir die madmalks

Lebenadsusr des

spers sollle Faly

u
— L

— lduale Biogotorm dhnlich airsgr Banone
— £

- Ubar baide Dauwmien bingen
KEIN starkes Abhricken brw, SO™Abknicken

Urmitifes Biagen vermeader



Brenner

MIG/MAG-Brenner-Serie MEP [\, [ = =]

MG MAG-Bronnorsene

Die MIG-/MAG-Schweifibrenner-Sere Mig-Euro-Power
gibt es in der luftgekihlten Ausfihrung bis 350 Am-
pere und in der wassergekihiten Ausfihrung bis
500 Ampere. Die MEP-Sene hat ihren Namen von
MIG, dem SchweiBprozess, das Eure steht fir den
Zentralanschiuss und die Kompatibilitat zu den
gangigsten Verschiefteilen Europas, Power steht
fir die Leistungsfahghe.

Die MIG-/MAG-Schweiibrenner werden zum Metal
Inert-Gas- und zum Metal-Active-Gas-Schweien fir
die verschiedensten Metalle verwendet.

Der MIG-/MAG-Schweiprozess reichnet sich dank
der hohen Abschmelzleistung besonders durch
hohe Produktivitat aus.

Tel. +41 44 784 95 05

Anschluss GI-2 F (luftgekiihit]

Der Euro-Zentralanschiuss GZ-2 F (luftgekihit) und
WZ-2 F (wassergehihlt) ist kompatibel zu den meis-
ten Stromguellen in Europa, Der Zentralanschluss
fishrt den Draht sicher durch das Schlauchpaket bis
zum Brennerhals. Die Schaltung wird Gber die inte-
gnerten Federkontakte sicher hergestellt. Die lange
Anschlussmutter bietet mehr Griffigkeit und edeich-
tert den Anschluss an die Maschine.

Eine Knickschutzdfeder sorgt fir eine stabile Fihrung
des Schlauchpaketes, damit immer eine optimale
Drahtforderung gewahrleistet ist.

www.jsschweisstechnik.ch

TN

Anschiuss WZ-2 F [wassergekiihit)

29



Brenner

MIG/MAG-Schwei3brenner ,,MB GRIP” luftgekihlt
LeistungsgrofBBe von 150 A bis 230 A

Die MIG/ MAG-Schweif3brenner-Serie ,MB GRIP” B Ergonomischer, kurzer Handgriff mit ,GRIP” -

in luft- und flissiggekihlter Ausfihrung ist die erste fur beste Zuganglichkeit

vollkommene Lésung ihrer Art. Sie bietet fortschritt- B ,GRIP”, Weichkomponenten im Griffbereich und
liche Technik und Qualitét mit einem Optimum an Daumenstitze bieten hohe Griffsicherheit auch in
Ergonomie, die man zum problemlosen Arbeiten Extremlagen

bei den verschiedenen SchweiBaufgaben bendtigh. B Kugelgelenk mit optimalem Bewegungsradius
und ideales Handling
Optimale Brennerkihlung — hohe Standzeiten
BIKOX® R bei luftgekihlten Brennern — hohe
Flexibilitat auch bei niedrigen Temperaturen,
! extrem UV-besténdig, deutlich erhdhte Tempera-
und bequemes Arbeiten. turbesténdigkeit und Reif3festigkeit

B Zeitsparender Brennerwechsel durch das

ABICOR BINZEL Zentralstecker- und -buchsen-

.GRIP” und Kugelgelenk an der Griffschale garan-
tieren eine hohe Griffsicherheit sowie optimales
Handling. Alle Brenner sind bis ins Detail durch-
dacht konstruiert und gewdhrleisten ein exaktes

9 System

To)

o)

<

g MB GRIP 15 AK

g Technische Daten nach EN 60 974-7:

- Belastung: 180 A CO»

¥ 150 A Mischgas

N M21 nach DIN EN 439

2 Einschaltdauer: 60 %

Draht-@: 0,6-1,0 mm

-

6]

¥

c

S

% MB GRIP 25 AK

0 Technische Daten nach EN 60 974-7:

g Belastung: 230 A CO,

< 200 A Mischgas

a M21 nach DIN EN 439

g Einschaltdauer: 60 %

2 Draht-@: 0,8-1,2 mm

3
Brenner komplett* Bestell-Nr. Brennerhals
Typ Handgriff 3m 4m 5m Typ Bestell-Nr.
MB GRIP 15 AK GRIP 002.0604 002.0605 002.0606 50° 002.0009
MB GRIP 25 AK GRIP 004.0510 004.0511 004.0512 50° 0040012

*Alle Brenner sind ausgeristet mit Zentralstecker in Federkontaktausfihrung.

30



Brenner

MIG/MAG-SchweiB3brenner ,,MB GRIP” luftgekihlt
LeistungsgroBBe von 220 A bis 320 A

B Ergonomischer, kurzer Handgriff mit ,GRIP”, B Optimale Brennerkihlung - hohe Standzeiten
fur beste Zuganglichkeit B BIKOX®R bei luftgekihlten Brennern - hohe

B ,GRIP", Weichkomponenten im Griffbereich Flexibilitat auch bei niedrigen Temperaturen,
und Daumenstiitze bieten hohe Griffsicherheit extrem UV-besténdig, deutlich erhdhte Tempera-
auch in Extremlagen tur- und Reif3festigkeit

B Kugelgelenk mit optimalem Bewegungsradius B Zeitsparender Brennerwechsel durch das
und ideales Handling ABICOR BINZEL Zentralstecker- und -buchsen-

System

MB GRIP 24 KD
Technische Daten nach EN 60 974-7:

Belastung: 250 A COq 9
220 A Mischgas 0
M21 nach DIN EN 439 o
Einschaltdauer: 60 % %
Draht-@: 0,8-1,2 mm ':r
<
<
+
o)
MB GRIP 26 KD =
Technische Daten nach EN 60 974-7: -
Belastung: 270 A COq v
240 A Mischgas E
M21 nach DIN EN 439 8
Einschaltdauer: 60 % s
Draht-@&: 0,8-1,2 mm -%
2
c
3]
&
b
MB GRIP 36 KD 3
Technische Daten nach EN 60 974-7: 3
Belastung: 320 A CO9
290 A Mischgas
M21 nach DIN EN 439
Einschaltdauer: 60 %
Draht-@: 0,8-1,2 mm
Brenner komplett* Bestell-Nr. Brennerhals
Typ Handgriff 3m 4m 5m Typ Bestell-Nr.
MB GRIP 24 KD GRIP 012.0251 012.0252 012.0253 50° 012.0001
MB GRIP 26 KD GRIP 018.0146 0180147 018.0148 50° 018.0001
MB GRIP 36 KD GRIP 014.0334 014.0335 014.0336 50° 014.0006

*Alle Brenner sind ausgeristet mit Zentralstecker in Federkontaktausfihrung.
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Brenner

MIG/MAG-SchweiBBbrenner ,,MB GRIP” flissiggekihlt
LeistungsgroBBe von 270 A bis 550 A

B Ergonomischer, kurzer Handgriff mit ,GRIP” - fir
beste Zuganglichkeit

B ,GRIP", Weichkomponenten im Griffbereich und
Daumenstitze — hohe Griffsicherheit auch in Ex-
tremlagen

B Kugelgelenk mit optimalem Bewegungsradius -
ideales Handling

B Optimale Brennerkihlung — hohe Standzeiten

B Zeitsparender Brennerwechsel durch das
ABICOR BINZEL Zentralstecker- und -buchsen-
System

B Ergonomisch und technisch ausgereift,
100% zuverldssig

MB GRIP 240 D*
Technische Daten nach EN 60 974-7:

Belastung: 300 A COy

270 A Mischgas

M21 nach DIN EN 439
Einschaltdauer: 100 %
Draht-@&: 0,8-1,2 mm

MB GRIP 401 D*/ MB GRIP 401*
Technische Daten nach EN 60 974-7:

Belastung: 400 A / 450 A CO9
350 A / 400 A Mischgas
M21 nach DIN EN 439

Einschaltdauer: 100 %

Draht-@: 0,8-1,2 mm

MB GRIP 501 D*/ MB GRIP 501*
Technische Daten nach EN 60 974-7:

Belastung: 500 A/ 550 A CO9
450 A / 500 A Mischgas
M21 nach DIN EN 439

Einschaltdauer: 100 %

Draht-@: 1,0-1,6 mm

*Hinweis:

Um die Schlauchpaket-Komponenten vor Uberhitzung zu
schitzen, empfehlen wir eine Nachlaufzeit des Kihlsystems
von mindestens vier Minuten.

Brenner komplet**
Typ

MB GRIP 240 D

MB GRIP 401 D

MB GRIP 401

MB GRIP 501 D

MB GRIP 501

Bestell-Nr. Brennerhals
Handgriff 3m 4m 5m Typ Bestell-Nr.
GRIP 023.0225 023.0226 023.0227 50° 023.0228
GRIP 033.0271 0330272 033.0273 50° 0330277
GRIP 030.0205 030.0206 030.0207 50° 030.0208
GRIP 034.0492 034.0493 034 0494 50° 034 0496
GRIP 032.0231 032.0232 032.0233 50° 032.0234

**Alle Brenner sind ausgerUstet mit Zentralstecker in Federkontaktausfihrung.



Autogen- und Propantechnik

Schneiddisen

gasemischend fiir Acetylen gasemischend fiir Propan mit Kiihlsauerstoffbohrung
Art.-Nr. Beschreibung Art.-Nr. Beschreibung Art.-Nr. Beschreibung
1.3611 3-10 mm 1.3621 3-10 mm 1.3651 0-50 mm
1.3612 10 - 256 mm 1.3622 10 - 25 mm 1.3652 50 — 100 mm
1.3613 2540 mm 1.3623 25-40 mm 1.3653 100 — 200 mm
1.3614 40 - 60 mm 1.3624 40 - 60 mm 1.3654 200 — 300 mm
1.3615 60 — 100 mm 1.3625 60 — 150 mm 1.3655 300 — 500 mm
1.3616 100 — 200 mm 1.3626 150 — 300 mm

1.3617 200 - 300 mm 1.3627 300 — 500 mm

e T 2 —— T IT_. : = 3 b - _*

Schneiddiisen AC Schneiddiisen NX Schneiddiisen NFF
fiir Acetylen normales Vorwéarmen fiir Propan starkes Vorwarmen fiir Propan

Art.-Nr. Beschreibung Art.-Nr. Beschreibung Art.-Nr. Beschreibung
1.3661 ACO00 2-10 mm 1.3639 NX000 2-5mm 1.3641 NFF1 6 — 25 mm m
1.3662 ACO 10-15 mm 1.3631 NXO00 5-10 mm 1.3642 NFF2 25-50 mm o
1.3663 ACT 15-25 mm 1.3632 NXO 10— 15 mm 1.3643 NFF3 50 -75 mm 8
1.3664 AC2 25 -50 mm 1.3633 NX1 15 - 25 mm 1.3644 NFF4 75 - 150 mm g
1.3665 AC3 50 — 100 mm 1.3634 NX2 25-50 mm 1.3645 NFF5 150 -200 mm ~
1.3666 AC4 100 - 175 mm 1.3635 NX3 50 - 75 mm 1.3646 NFF6 200 -300 mm g
1.3667 ACH 175 =250 mm 1.3636 NX4 75 —150 mm 1.3647 NH8 300 - 380 mm i
1.3668 AC6 250 — 300 mm +
o
; ; 3 c
0
| -\ —u c
c
3}
o}
17
)]
©
3
c
7
Lottechnik A
3
3
2

i o
Art.-Nr. Beschreibung %ﬂ
1.2965 Bestehend aus: Propan-Handgriff, Kleindruckregler y
mit Kombi-Anschluss, Verbindungsrohr 600 mm,

Brennerkopf @ 60 mm, Ablagevorrichtung,

! &
HD-Schlauch 6,3 x 6 bds. U-Mutter G 3/8 LH x 5 m, =- ;—= : E=
Schlauchbruchsicherung 12 kg/h L . L
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Autogen- und Propantechnik

Autogenzubehor

Gasanziinder

:\ - Art.-Nr.
1 - 1 1.4272
2 1.4275
1.4276
3 1.4278

Art.-Nr.
1.4281

Art.-Nr.
1.4291
1.4292

4
\ \ 5

%4 1.4293
A ’ \j

Art.-Nr.
1.5134

!:-'-—F;. 1.5131

=1 = 4= 1.5136
) 1.5139
it 15137
J 1.5138
. : 15132

www.jsschweisstechnik.ch Tel. +41 44 784 95 05 -
= L

Art.-Nr.
1.5161
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Schweil3spiegel

Beschreibung
Pistolengasanziinder, Ziindstein 2,6 x 5 mm
Blgelgasanziinder mit Walzenfeile, Zindstein 3 x 20 mm

Zindsteine 2,6 x 5 mm
Zindsteine 3 x 20 mm

Diisenreinigungsnadeln

Beschreibung
Dusenreinigungsnadeln

Beschreibung
HandschweiRRspiegel
MagnetschweilRspiegel
Ersatzspiegel (0.A.)

Doppelabzweigventil mit Tillen und Muttern

Beschreibung

G 1/4"
G 1/4"
G 3/8"
G 3/8"
G 3/8"
G 3/8"
G 3/8"

RH Sauerstoff/Argon, 4 mm
RH Sauerstoff/Argon, 6 mm
RH Sauerstoff/Argon, 6 mm
RH Sauerstoff/Argon, 9 mm
LH Acetylen/Propan, 4 mm
LH Acetylen/Propan, 6 mm
LH Acetylen/Propan, 9 mm

Gassparer

Beschreibung
mit regulierbarer Zindflamme und Sicherheitseinhdngung,
fur Acetylen/Sauerstoff



Autogen- und Propantechnik

Autogenzubehor

Autogenschlauche

nach EN 559, Rollenlange 40 m

Art.-Nr.

1.4111
1.4112
1.4113
1.4114
1.4115
1.4116

1.4121
1.4122
1.4123

Beschreibung

Sauerstoff 4 x 3,5 mm
Acetylen 4 x 3,5 mm
Sauerstoff 6 x 3,5 mm
Acetylen 6 x 3,5 mm
Sauerstoff 6 x 5 mm
Acetylen 9 x 3,5 mm

Zwillingsschlauch 4 x 3,5 + 4 x 3,5 mm
Zwillingsschlauch 6 x 3,5 + 6 x 3,5 mm
Zwillingsschlauch 6 x5 + 9 x 3,5 mm

Propanschlauche
nach DIN 4815, Rollenlange 40 m

Art.-Nr.

1.4132
1.4133
1.4134
1.4135

Beschreibung

MD/6 bar 6,3 x 3,6 mm
MD/6 bar 9 x 3,5 mm
HD/30 bar 4,0 x 4,0 mm
HD/30 bar 6,3 x 5,0 mm

Montierte Autogenschlauche

Art.-Nr.

1.4141
1.4142
1.4143
1.4144

Art.-Nr.

1.4151
1.4152
1.4153
1.4154

Art.-Nr.

1.4161
1.4162
1.4163
1.4164

Art.-Nr.

1.4171
1.4172
1.4173
1.4174

Acetylen/Sauerstoff, 6 x 6mm
5 m Fertigungsléange

10 m Fertigungsléange

20 m Fertigungsléange

40 m Fertigungslange

Acetylen/Sauerstoff, 9 x 6 mm
5 m Fertigungslénge

10 m Fertigungsléange

20 m Fertigungslédnge

40 m Fertigungslédnge

Propan/Sauerstoff, 9 x 6mm
5 m Fertigungslange

10 m Fertigungsléange

20 m Fertigungsléange

40 m Fertigungslange

Zwillingsautogenschlauch, 6 x 6mm
5 m Fertigungslange

10 m Fertigungsléange

20 m Fertigungsléange

40 m Fertigungslange

Tel. +41 44 784 95 05

www.jsschweisstechnik.ch
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Zusatz-Gerate

Orbital-Technik

Offene Orbitalschweif3zangen Geschlossene OrbitalschweiRkopfe
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OrbitalschweiRstromquellen OrbitalschweiRstromquellen

www.jsschweisstechnik.ch
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Zusatz-Gerate

Formiergassysteme

Beim Schweilten von Chrom-Nickel-Stéhlen oxidieren die Schweillndhte und die
SchweilRnahtzonen, wenn Sauerstoff ungehindert Zutritt hat, was im Bereich der
Nahtwurzel auftritt. Die Oxidation fuhrt zur Beeintrachtigung der Korrosionsbestan-
digkeit. Durch den Einsatz von Schutzgasen in Verbindung mit Vorrichtungen, die
den Luftsauerstoff fernhalten, wird die Oxidation verhindert.

Argon ist ein nicht reagierendes Schutzgas, einsetzbar fir alle Metalle.

Stickstoffisteinreaktionstrages Schutzgas, einsetzbarflraustenitische Chrom-Nickel-
Stahle.

Stickstoff-Wasserstoff-Gemische sind reduzierende Schutzgase, einsetzbar flr
austenitische Chrom-Nickel-Stédhle und Stahle mit Ausnahme hochfester Feinkorn-
stahle.

Argon-Wasserstoff-Gemische sind reduzierende Schutzgase, einsetzbar flr aus-
tenitische Chrom-Nickel-Stahle sowie Nickel- und Nickelbasiswerkstoffe.

Vorrichtungen far Formiergassysteme

Formiergas-Grundausstattungs-Set

Art.-Nr. Beschreibung
3.9150 Formiergas-Grundausstattungs-Set 100
Insgesamt 80 Teile (ein- und zweiseitige Dichtscheiben mit allem
Zubehor), einfache Montage und Demontage von Formiergas-
systemen fir alle gdngigen Rohrinnendurchmesser von 16—165 mm,
im Alu-Koffer

VA-Formiergaseinrichtungen

Ausfiithrung: Formiereinrichtungen aus VA, selbstjustierende Laufvorrichtung
durch Federrollensystem, Sicke in der Mitte der Einrichtung, sorgt fur Stabilitat,
Dichtprofile aus Silikon, ermoéglichen leichte Montage durch Hohlkammerprofil,
mit selbst regulierbaren Schutzgasaustritten, Gasverbrauch kann individuell
geregelt werden, auch mit doppelter Laufvorrichtung lieferbar, Profilabstand
variabel wéahlbar, keine Oxidation der SchweiRnaht, bis 300°C hitzebestandig.

Tel. +41 44 784 95 05

Art.-Nr. Beschreibung

3.9161 @ 330—-360mm
3.9162 @ 380-410mm
3.9163 @ 420-450mm
3.9164 @ 470-505mm
3.9165 @ 570-605mm
3.9166 @ 625-660mm
3.9167 @ 670-705mm

www.jsschweisstechnik.ch

Weitere Abmessungen und Zubehor auf Anfrage
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Zusatz-Gerate

Vorrichtungen far Formiergassysteme

Formiergassysteme flr Rohrleitungen mit Innendurchmessern von 16-320mm,
hochtemperaturbesténdige Dichtscheiben (bis 330°C), 50% weniger Verschleif3
durch Einzellippen, minimale Spulzeiten bei geringstem Gasverbrauch

Formiergassysteme mit einseitiger Abdichtung

Lieferumfang: Gasfiihrung komplett mit 10 m Gasschlauch 5 x 8,
Schnellkupplung mit Gasabsperrung NW 5, Stecknippel NW 5, 4 x VA-Klemme,
Druckmindereranschluss 1/4” rechts oder 3/8" links, Schutzgaseintritt,

2 x Dichtscheibe, Sintermetallgasverteile, VA-Mutter M6

Art.-Nr. Beschreibung

3.9111 @ 16—19mm, Sintermetallgasverteiler @ 14 x 10mm

3.9112 @ 19-24mm, Sintermetallgasverteiler @ 14 x 10mm

3.9113 @ 24-29mm, Sintermetallgasverteiler @ 14 x 10mm
e ﬂ 3.9114 @ 29-34mm), Sintermetallgasverteiler @ 24 x 10 mm
3.9115 @ 34-38mm, Sintermetallgasverteiler @ 24 x 10mm

Formiergassysteme mit zweiseitiger Abdichtung

Lieferumfang: komplett mit Gasfihrung, Dichtscheiben, Flaschenanschluss
und Einzelkomponenten (variabel fir die einzelnen Grofien)

Art.-Nr. Beschreibung

3.9121 @ 16 —19mm, Sintermetallgasverteiler @ 14 x 10mm
3.9122 @ 19-24mm, Sintermetallgasverteiler @ 14 x 10 mm
3.9123 @ 24-29mm, Sintermetallgasverteiler @ 14 x 10 mm
3.9124 @ 29-34mm, Sintermetallgasverteiler @ 24 x 10 mm

3.9125 @ 34-38mm, Sintermetallgasverteiler @ 24 x 10mm

8 3.9126 @ 38—-43mm, Sintermetallgasverteiler @ 25 x 35mm

g 3.9127 @ 43-48mm, Sintermetallgasverteiler @ 25 x 35 mm
<« 3.9128 @ 47-53mm, Sintermetallgasverteiler @ 25 x 35mm

,°\° 3.9129 @ 52-58mm, Sintermetallgasverteiler @ 25 x 35mm

Err 3.9130 @ 64—72mm, Sintermetallgasverteiler @ 25 x 35mm

- 3.9131 @ 78-86mm, Sintermetallgasverteiler @ 25 x 35mm

<

+

3 3.9132 @ 90-101mm, Sintermetallgasverteiler @ 35 x 35mm
= 3.9133 @ 100-112mm, Sintermetallgasverteiler @ 35 x 35mm
- 3.9134 @ 120-130mm, Sintermetallgasverteiler @ 35 x 35mm
i 3.9135 @ 124-138mm, Sintermetallgasverteiler @ 50 x 45 mm
‘T 3.9136 @ 144—-155mm, Sintermetallgasverteiler @ 50 x 45mm
§ 3.9137 @ 150-165mm, Sintermetallgasverteiler @ 50 x 45 mm
-% 3.9138 @ 197-206 mm, Sintermetallgasverteiler @ 60 x 30 mm
2 3.9139 @ 209-220 mm, Sintermetallgasverteiler @ 60 x 30 mm
é 3.9140 @ 246-257 mm, Sintermetallgasverteiler @ 60 x 30 mm
2 3.9141 @ 260-280mm, Sintermetallgasverteiler & 60 x 30mm
§ 3.9142 @ 290-320mm, Sintermetallgasverteiler @ 60 x 30 mm
3

Zubehor fiir Formiergassysteme von @ 16-320 mm auf Anfrage
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Zusatz-Gerate

Zubehor zum Formieren

Aluminium-Abdeckband

Ausfiihrung: einseitig beschichtete Reinaluminiumfolie, selbstklebbend,
einsetzbar bei +120°C bis -40°C, 12 Monate lagerféahig bei ca. 60% Luftfeuchte und
18°C Lagertemperatur

Art.-Nr. Beschreibung

3.9176 Aluminium-Abdeckband, Breite 25mm, Lange 26m
3.1696 Aluminium-Abdeckband, Breite 30 mm, Lange 50 m
3.9177 Aluminium-Abdeckband, Breite 35mm, Lange 26m
3.9178 Aluminium-Abdeckband, Breite 50 mm, Lange 256m
3.1697 Aluminium-Abdeckband, Breite 50 mm, Lange 50 m

Wasserlosliches Dammpapier

Ausfiihrung: wasserlosliches Dissolvo Dammpapier als Rollen- oder Bogenware

Art.-Nr. Beschreibung

J 3.9181 Blatt 215 x 280mm, Typ 35
3.9182 Blatt 215 x 350 mm, Typ 35
3.9183 Blatt 430 x 560 mm, Typ 35
3.9184 Rolle 230mm x 50m, Typ 35

3.9185 Rolle 390 mm x 50m, Typ 35

3.9186 Rolle 520 mm x 50m, Typ 40 C

3.9187 Blatt 390 x 560 mm, Typ 60
3.9188 Rolle 390 mm x 50m, Typ 60
3.9189 Rolle 780mm x 50m, Typ 60

3.9190 Rolle 25 mm x 90 m, selbstklebend
3.9191 Rolle 50 mm x 90 m, selbstklebend

Restsauerstoffmessgerat

ARGWELD® PURGE MONITORE sind die WELTWEIT ERSTEN RESTSAUER-
STOFFMESSGERATE, welche speziell fiir den Einsatz beim Schweissen entwi-
ckelt wurden.

PurgEye™ 100 ist der Beginn einer neuen Generation

Seit Uber 35 Jahren ist unsere Modellreihe ARGWELD® MK |-V weltweit erfolgreich.
Nun haben wir ein Messgerat entwickelt, das neueste Standards setzt. Preisgleich
zum Vorganger ARGWELD® MKV, aber mit optimierten Funktionen. Handlicher,
leicht und batteriebetrieben zeigt PurgEye™ 100 Restsauerstoffgehalte (02) bis zu
0,01% (100 ppm) an — unabhangig davon, welches Formiergas zum Einsatz kommt.
ARGWELD® PurgEye™ 100 kann sowohl zur kontinuierlichen Messung, als auch fir
Stichproben-Messungen eingesetzt werden.

Neuheit: AUTO-KALIBRIERUNG AUF KNOPFDRUCK!

Tel. +41 44 784 95 05

www.jsschweisstechnik.ch
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Zusatz-Gerate

Plasmagerate

Powermax-Produktlinie

Industrielle Hochleistungsprodukte fiir alle Schneid- und
Fugenhobel-Anforderungen

Hypertherms Powermax-Produktlinie besteht aus finf
Geréten, die lhnen helfen, lhre Schneid- und Fugenhobel-
Aufgaben schneller, einfacher, zuverlassiger und

zu niedrigeren Kosten auszufiihren.

Die Teile-Nummern finden Sie in Produktbroschtiren

oder unter www.hypertherm.com/powermax/.

Powermax30 XP

Mit dem neuen Powermax30® XP erhalten Sie hohe Leistung in einem
handlichen Paket. Dank des Zwei-in-Einem-Konzepts des Geréts eignet

es sich sowohl fiir Hochleistungs-Schneiden von dickem Metall, als auch
fur detailliertes Schneiden von diinnem Blech unter Verwendung der
FineCut®-VerschleiBteile. Verrichten Sie Schneidarbeiten mit diesem Gerat
plus zugehorigem Tragekoffer, getdnter Schutzbrille, Schneidhandschuhen
und Stromadaptern fir 120-V- oder 240-V-Stromquellen schnell und

problemlos.

Manuelles Gerét
Modell Duramax™ LT-Brenner

(Eingangsspannung, Duramax™ LT-Brenner und Tragekoffer
Phase, Zertifizierung) 45m 45m
Powernaxd0 XP ‘ 088062 088083

(120-240 V, 1PH, CE)

| stirke

| Schnittgeschwindigkeit

Schneidleistung

Nennleistung

Da es fiir die Bewertung von Plasmageraten keine Industriestandards gibt, ist bei einem Vergleich von Produkten

unterschiedlicher Hersteller Vorsicht geboten.

Handgefiihrte Schneidleistung

Empfohlen - Die Stérke des unlegierten Stahls, bei der
das System gute Schnittqualitét und Geschwindigkeiten
ligfert, die bei 500 mm pro Minute oder dariiber liegen.
80 Prozent des Schneidens oder mehr sollte bei der
empfohlenen Starke durchgefiihrt werden.

Trennschnitt - Die Stérke des unlegierten Stahls, der
bei mindestens 125 mm/min auf verniinftige Weise,
aber mit schlechter Schnittqualitt durchtrennt werden
kann. Das Durchtrennen von unlegiertem Stahl dieser
Starke sollte nur fallweise durchgefiihrt werden.

Mechanisierte Lochstechkapazitét

Die Stérke des unlegierten Stahls, in den

unter Verwendung einer automatischen
Brennerhdhensteuerung ein Loch mit guter
Schnittqualitét und ohne dbermaBige Abnutzung
der Verschleifteile gestochen werden kann.

Die Schneidleistung fiir Kantenstarts ist mit der
des manuellen Systems identisch.

Empfohlen 10 mm bei 500 mm/min Duramax-LT-Handbrenner
o | [12mm | bei 250 mv/imin
o ‘ i ‘ 16 mm ‘ bei 125 mm/min
Te]
()]
3
R Powermax45
<
< Unser meistverkauftes Geréat, der Powermax4b, ist das zuverlassigste 12 mm-Gerat
oy auf dem Markt. Dieses Gerat mit der niedrigsten Stromstéarke der Powermax-
+ Produktlinie, das Maschinenbetrieb bietet, verfligt ber eine breite Palette von
_ Anwendungsfunktionalitaten, die es zu einem echten Universal-Gerat fir Schneid-
ﬁ und Fugenhobelanwendungen machen. Die Maschinenschnittstelle fir die
CNC-Steuerung und der FastConnect™-Brenneranschluss erhéhen die
C Vielseitigkeit im Hand- und Maschinenbetrieb.
©
z Im Folgenden sind einige der gangigsten Systemkonfigurationen aufgefihrt,
% die eine Stromquelle, einen Brenner, ein Werkstlickkabel und ein Starter-
Q VerschleiBteilset umfassen.
1)
g o Manuelle Gerate Mechanisierte Gerite
; gangsspa g T45v-Brenner T45v-Brenner T45v-Brenner T45v-Brenner T45v-Handbrenner
c { 6m 152 m 6 m 152 m
o Powermax45
7 (230, 1PH, CF) 088018 088019 088025 088026
3 Powermax45
g 400V, 1PH, CE) 088020 088021 088028 088030
; Schneidleistung | Stéirke | Schnittgeschwindigkeit T45m-Maschinenbrenner
Empfohlen 12 mm bei 500 mm/min
20 mm bei 250 mm/min
Trennschnitt 25 mm bei 125 mm/min ‘
Lochstech \ 12 mm* \
*Lochstech-N rte im ieb oder mit
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Zusatz-Gerate

Plasmagerate

Mit den meisten Brenneroptionen in der Branche und den modernsten
technologischen Innovationen helfen Powermax65, Powermax85 und der neue
Powermax105 lhnen, mehr als zuvor zu schaffen. Sieben Duramax-Brennerstile
bieten groBere Vielseitigkeit fir manuelle Anwendungen, tragbare Automatisierung,
X-Y-Schneidtisch- sowie Robotik-Schneiden und -Fugenhobeln. Die Smart
Sense™-Technologie passt den Gasdruck fir optimales Schneiden automatisch

an den Schneidmodus und die Lénge der Brennerschlauchpakete an. Der
Powermax105 erkennt auBerdem das Standzeit-Ende der VerschleiBteile und trennt
automatisch die Stromversorgung zum Brenner, um potenzielle Schaden an anderen
Teilen oder am Werksttick zu verhindern

pa Wer maX(’ﬁw Schneidleistung Stiirke Schnittgeschwindigkeit

Empfohlen 20 mm bei 500 mm/min
25 mm bei 250 mm/min
Trennschnitt 32 mm bei 125 mm/min 0
Lochstechen 16 mm* o
* Lochstech- te im ieb oder mit g
<
[o0]
powe rm a X",ng Schneidleistung Stirke Schnittgeschwindigkeit :
Empfohlen 25 mm bei 500 mm/min <
32 mm bei 250 mm/min —
Trennschnitt 38 mm bei 125 mm/min i
Lochstechen 20 mm* —
*Lochstech-Nennwerte im Handbetrieb oder mit ischer Bl ﬁ
powe rm ax‘ [, L,'@ Schneidleistung Stérke Sc.hnltlgesnh\afmdlgkelt M
Empfohlen 32 mm bei 500 mm/min z
38 mm bei 250 mm/min %
Trennschnitt 50 mm bei 125 mm/min 9
Lochstechen 22 mm* y,
*Lochstech-Nennwerte im Handbetrieb oder mit ischer B o)
3
<
3}
90°-Duramax-Robotikbrenner %
:
F e—— - :
15°-Duramax-Robotikbrenner 180° Duramax langer Maschinenbrenner 75°-Duramax-Handbrenner
180°-Duramax-Robotikbrenner 180°-Duramax-Mini-Maschinenbrenner 15°-Duramax-Handbrenner
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Zusatz-Gerate

Plasmagerate

Powermaxi125

Mit der maximalen Leistung flr Luftplasma schneidet der

neue Powermax125 starkes Metall schnell und effizient. Die
hundertprozentige Einschaltdauer, Lochstechen bei 25 mm
starkem Metall und eine Fugenhobel-Metallentfernungsrate
von 12,5 kg/h machen den Powermax125 zu einem Werkzeug,
das jeder industriellen Schneid- oder Fugenhobelanwendung
gewachsen ist. Die neue Duramax Hyamp™-Brennerreihe
umfasst verschiedene Brennerstile, um passende Brenner flr
die verschiedensten Schneid- und Fugenhobelanwendungen
zu bieten.

Im Folgenden sind einige der gangigsten Systemkonfigurationen
aufgefihrt, die eine Stromquelle, einen Brenner, ein Werkstiickkabel
und ein Starter-VerschleiBteilset umfassen.

85°-Handbrenner

Manuelle Gerite Mechanisierte Gerite

Langer
Langer Langer 180°-Brenner
ode 85°-und | 180°-Brenner | 180°-Brenner 15,2 m und 15°-Handbrenner
gangsspa g 85°-Brenner | 85°-Brenner | 15°-Brenner 76 m mit 152 mmit | 85°-Handbrenner
Phase, Ze i 76m 152 m 76m Femstartschalter = Fernstartschalter 76 m
Powermax125* T i
(400, 3PH, CE) 059526 059527 059528 059530 059531 059529 w

*mit CPC-Anschluss und Spannungsteiler

180°-Mini-Maschinenbrenner

Schneidleistung Schnittgeschwindigkeit
Empfohlen 38 mm bei 457 mm/min
44 mm bei 250 mm/min .i = “
Trennschnitt 57 mm bei 125 mm/min
Langer 180°-Maschinenbrenner
Lochstechen 25 mm**

**Lochstech-Nennwerte im Handbetrieb oder mit automatischer Brennerhdhensteuerung

Duramax- und Duramax-Hyamp-Brenner

Die Duramax-Brennerserie umfasst Brenner fir alle
Anwendungsanforderungen, z. B. Brenner zum Fugenhobeln,
Robotikbrenner sowie Brenner flir verbesserte Reichweite
beim Schneiden.

d

15°-Duramax-Handbrenner 45°-Duramax-Robotikbrenner \ 90°-Duramax-Robotikbrenner 180°-Duramax-Robotikbrenner

‘W\

Langer 45°-Duramax-Hyamp-Brenner 0,6 m Langer 45°-Duramax-Hyamp-Brenner 1,2 m

Duramax-Robotikbrenner Duramax-Hyamp-Robotikbrenner Lange Duramax-Hyamp- Lange Duramax-Hyamp-
Brenner 0,6 m Brenner 12 m
‘ 45° 90° 180° 45° 90° 180° 45° ‘ 90° 45° 90°
76m 059464 059465 059466 059564 059565 059566 059562 059563 059567 059568
152m 059579 ‘ 059580 059581 059582

Alle Duramax-Hyamp-Brenner sind mit Powermax65-, 85-, 105- und 125-Geraten kompatibel.
Alle Duramax-Brenner sind ausschlieBlich mit Powermax65-, 85- und 105-Geréten kompatibel.



Zusatz-Gerate

Plasmagerate

Produktzubehor

Plasma-Schneidfiihrungen

Unterstiitzen das Schneiden
von qualitativ hochwertigen und
genauen Kreisen und Linien.

Fiir die wahlweise Verwendung
als Abstandsfiihrung und beim
Fasenschneiden. Das Basis-Set
beinhaltet eine Brennerhalterung
mit 38 cm Arm, Radern und
Drehgelenk. Das Deluxe-Set
beinhaltet eine Brennerhalterung
mit 28 cm Arm, Radern,
Drehgelenk, einen
Basismagneten mit Saugnapfen
und einen Plastik-Tragekoffer.

Teile-Nummer Beschreibung
127102 Basis-Set
027668 Deluxe-Set

Leder-Brenneriiberzug

In Abschnitten von 7,6 m erhaltlich.
Diese Option bietet zusétzlichen
Schutz fiir das
Brennerschlauchpaket gegen
Durchbrennen und Abnutzung.

Teile-Nummer Beschreibung
024548 Braunes Leder

024877 Schwarzes Leder mit
Hypertherm-Logos

Luftfilter-Sets

Einbaufertige Sets mit einem
1-Mikrometer-Filter und
einem Feuchtigkeitsseparator
mit automatischem Abfluss
zum Schutz gegen
verunreinigte Luft.

Teile-Nummer Beschreibung

128647 Nur Filter

228570 Filter plus Abdeckung
fiir Powermax65/85

228624 Nur Abdeckung fiir
Powermax65/85

228890 Filter plus Abdeckung
fiir Powermax105

101215 Nur Abdeckung fiir
Powermax105

Gerate-Tragekoffer

Robuster Polyurethankoffer
mit Fach fiir VerschleiBteile
und angepassten
Schaumstoffeinsitzen fur
das Powermax30-Gerat und
Zubehdrteile.

Teile-Nummer
127170

Gerdte-Staubschutzhauben

Staubschutzhauben aus
strapazierfahigem Denierstoff mit
Polyurethan-Beschichtung, die
Ihre Powermax-Investition
jahrelang schutzen.

Teile-Nummer Beschreibung

127144 Powermax30
127219 Powermax45
127301 Powermax65/85

127360 Powermax105

Rollwagen

Ein vormontierter Komplettsatz
fur zusatzliche Mobilitat, wenn
das Gerét bewegt werden muss.

Teile-Nummer Beschreibung
229310 Powermax65/85
229467 Powermax105

VerschleiBteilsets fiir
Powermax-Gerite

Die Powermax All-in-One-
VerschleiBteilsets bieten eine
Musterkollektion aller
VerschleiBteile, die fiir

Powermax-Geréte verfligbar sind.

Lernen Sie die Vielseitigkeit lhres
Gerits kennen.

Teile-Nummern fiir All-in-One-
VerschleiBteilsets
850480  Powermax30 (Set fiir Handbetrieb)
850490  Powermax45 (Set fiir Handbetrieb)
850910  Powermax65 (Set fiir Handbetrieb)
850900 Powermax65

(Set fiir Maschinenbetrieb)
850890  Powermax85 (Set fiir Handbetrieh)
850880  Powermax8h

(Set fiir Maschinenbetrieh)
850992  Powermax105

(Set fiir Handbetrieh)
850985  Powermax105

(Set fiir Maschinenbetrieb)

Teile-Nummern fiir FineCut-Sets
850930  Powermax65/85/105
(Set fiir Handbetrieh)
850920  Powermax65/85/105
(Set fiir Maschinenbetrieh)

+41 44 784 95 05

Tel.

www.jsschweisstechnik.ch
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Zusatz-Gerate

Rauchabsaugung
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Zusatz-Gerate

Rauchabsaugung
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Zusatz-Gerate

Rauchabsaugung
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Zusatz-Gerate

Bolzenschweif3technik

BolzenschweiBgerite fiir Spitzenziindung CD

Plug & Play — unsere Innovationen in der Kondensatorentladungs-
technik

In der Kondensatorentladungstechnik Uberzeugen die Grafik-Inverter
CDP-66, CDP-99 sowie das CDP-133 (inklusive Kapazitdtsumschaltung)
mit Gesamtkapazitaten von 66 mF bis 132 mF. Diese innovativen Geréate
repréasentieren mit modernster Mikroprozessorsteuerung, Einknopf-
bedienung, leistungsstarken Inverterladeteilen und Grafik-Display den
neuesten Stand der Technik. Durchmesser von 1 mm bis 10 mm kénnen
prozessicher verschweildt werden.

Durch die einfache Dialog-Bedienerfiihrung lassen sich alle wichtigen
Parameter sofort ablesen bzw. einstellen. Die Ladespannungen werden
Uberschaubar in Form eines Bar-Graphen und in Abhangigkeit des
jeweiligen Schweilddurchmessers dargestellt; der Bediener kann diese
an Hand des angezeigten Durchmesserbereiches prazise auf die je-
weilige Schweilsaufgabe anpassen. Der Schweil3kreis wird elektronisch
Uberwacht. Fehlercodes sowie softwaretechnische Erweiterungsoptio-
nen und UntermenUs unterstltzen den Bediener hinsichtlich Service-
freundlichkeit. Das thermostatisch gesteuerte Hochleistungskihlsystem
garantiert jederzeit hohe SchweilRfolgen, insbesondere im rauhen All-
tagseinsatz bei allen Automatisierungsanwendungen.

+41 44 784 95 05

Tel.

www.jsschweisstechnik.ch
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Arbeitsschutz

Razer Dragon 100V

SchweilRerschutzhelme

Speedglas SchweiRhelm Serie 100V

Art.-Nr.
8.17751120

Blaze 100V

Raging Skull 100V

Beschreibung

Speedglas Black 100V 3/8-12 1 Stk.

Speedglas SchweiRhelm Serie 100V Graphics

Art.-Nr. Beschreibung
8.17752220 SchweilRhelm Xterminator 100V, 3/8-12 1 Stk.
8.17751220 SchweilRhelm Blaze 100V, 3/8-12 1 Stk.
8.17751720 SchweilRhelm Aces High 100V, 3/8-12 1 Stk.
8.17752320 SchweilRhelm Boneyard 100V, 3/8-12 1 Stk.
8.17752420 SchweilRhelm Razer Dragon 100V, 3/8-12 1 Stk.
8.17752620 SchweilRhelm Raging Skull 100V, 3/8-12 1 Stk.
Zubehor Serie 100V
8.17776000 Speedglas Vorsatzscheibe aussen 100V a 10 Stk./Pack
8.17428000 Speedglas Vorsatzscheiben innen 100
42 x 90mm a b Stk./Pack
8.17422000 Batterie 12V 9000 fur Elektronik a 2 Stk./Pack
8.17167520 Stirnschweil’band Frottee a 2 Stk./Pack

Speedglas SchweiRhelm Automatikschweiffilter Serie 9100

Art.-Nr.
8.17501815

8.17501825

8.17526000
8.17528015
8.17528025
8.17168015

Beschreibung

SchweiRhelm 9100X mit Side Windows,

Automatikschweilfilter 8/9-13 1 Stk.
SchweiRhelm 9100XX mit Side Windows,

Automatikschweilfilter 8/9-13 1 Stk.
Zubehor Serie 9100

Speedglas 9100 Vorsatzscheiben aussen Standard a 10 Stk./Pack
Speedglas 9100X Vorsatzscheiben innen 117 x61mm a5 Stk./Pack
Speedglas 9100XX Vorsatzscheiben innen a b Stk./Pack
Stirnschweil3band 9100 a 3 Stk./Pack



Arbeitsschutz

SchweilRerschutzhelme

Speedglas SchweiRhelm Automatikschweiffilter ADFLO

Art.-Nr. Beschreibung
8.17547715 Speedglas 9100 FX Air Schweimaske mit Flip-up
Mechanismus, mit Adflo Geblaseatemschutz

Zubehor Flip-up
8.17423000 Speedglas Vorsatzscheiben Flexview 120 x 90mm a 10 Stk./Pack
8.17528015 Vorsatzscheiben innen flr Speedglas 9100X 117 x61mm a5 Stk./Pack

8.17528025 \orsatzscheiben innen flr Speedglas 9100XX 117 x 77mm  a b Stk./Pack 0
: o
Weitere Modelle nach Absprache verfiigbar. g

3

~

<

<

<

3M Kopfhalterung G500 +
o)

Art.-Nr. Beschreibung =
8.17G500 Kopfhalterung, Polycarbonalvisier, Optimel gelb 1 Stk. c
8.175F1 Zubehor G500, Polycarbonalvisier, klar 1 Stk. i
'c

c

5}

3

]

0

o)

3

c

Atemschutz o
1]

2

Art.-Nr. Beschreibung ;
8.229928 SchweilRmaske mit Cool-Flow Ausatemventil gegen Partikel 2
bis zum 10-fachen des Grenzwertes sowie gegen Ozon. 2

|deal zum schweilRen. a 10 Stk./Pack

Vorsatzscheiben Optrel e Serie

Art.-Nr. Beschreibung

8.1221 Optrel e 680 schwarz unlackiert

8.1481 Innere Vorsatzscheiben fiir Optrel e 680/670/650

8.1262 Vorsatzscheiben aussen a b Stk./Pack
8.1266 Stirnschweif3band a 2 Stk./Pack
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Arbeitsschutz

SchweilRerschutzhelme

KOMETA
Art.-Nr. Beschreibung
8.1288 SchweilRschild KOMETA

SchweiRerhelm Prota Shell

o}
8 Art.-Nr. Beschreibung
o 8.1279 SchweilRhelm Prota Shell B., kleines Visir
g 8.1280 Schweilthelm Prota Shell, grosses Visir
N
<
i Prota Shell B. Prota Shell
<
+
G
|_
<
)
X
c
c
[9)
3
9]
0
©
3
<
9]
1)
@, - "
;‘ SchweiRerhelm Tiger
§ Art.-Nr. Beschreibung
8.1274 SchweilRhelm Tiger Hood 999

Gesichtsschutzschilde

Gesichtsschutzschild mit Kopfhalterung
Visier 200 x 400 mm
Ausfihrung mit Seitenschutz und grosser Sichtflache, EN 166, EN 171

Art.-Nr. Beschreibung

8.1397 Gesichtsschutzschild mit Scheibe, farblos
8.1398 Gesichtsschutzschild mit Scheibe, DIN 5
8.1393 Ersatzvisier, farblos

8.1394 Ersatzvisier, DIN b5
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Arbeitsschutz

SchweilRer-Schutzglaser

Vorsatzglaser

Art.-Nr. Beschreibung
8.1433.1 Vorsatzglas klar 110 x 85mm
8.1433 Vorsatzglas klar 110 x 90mm

To)
§
Art.-Nr. Beschreibung g
8.55101 Strahlenschutzgl. St. 8 110 x 85mm ;
8.55102 Strahlenschutzgl. St. 9 110 x 85mm <
8.55103 Strahlenschutzgl. St. 10 110 x 85mm i
8.55104 Strahlenschutzgl. St. 11 110 x 85mm +
8.55105 Strahlenschutzgl. St. 12 110 x 85mm E
8.55106 Strahlenschutzgl. St. 13 110 x 85mm
8.55107 Strahlenschutzgl. St. 14 110 x 85mm 5
X
8.1423.8  Strahlenschutzgl. St. 8 110 x 90mm £
8.1423.9 Strahlenschutzgl. St. 9 110 x 90mm 3
8.1423.10  Strahlenschutzgl. St. 10 110 x 90mm :,‘7’,
8.1423.11  Strahlenschutzgl. St. 11 110 x 90mm g
8.1423.12  Strahlenschutzgl. St. 12 110 x 90mm c
8.1423.13  Strahlenschutzgl. St. 13 110 x 90mm é
8.1423.14  Strahlenschutzgl. St. 14 110 x 90mm g
8.1442.5 Strahlenschutzglas Brillenglas St. 5 50mm §
8.1442.6 Strahlenschutzglas Brillenglas St. 6 50mm
8.1442.10  Strahlenschutzglas Brillenglas St. 10 50mm

51
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Arbeitsschutz

SchweilRerhandschuhe

[ B R L)

W N o o o

Art.-Nr.
8.1820-10
8.1820-11

8.1821-09
8.1821-10

Art.-Nr.
8.3680-10
8.3690-10
8.3690-11
8.2950

Art.-Nr.
8.3790-9
8.3790-10
8.3790-11
8.5000-10
8.5100-10

8.2385

8.3264

Arbeitshandschuhe

Beschreibung
SchweilRhandschuhe DM
SchweilRhandschuhe DM

SchweilRhandschuhe Nappa
SchweiRhandschuhe Nappa

SchweiRerhandschuhe fiir MIG/MAG und Elektroden

Beschreibung
SchweiRhandschuhe Gr. 10
SchweilRhandschuhe Gr. 10 rot
SchweilRhandschuhe Gr. 11 rot
SchweilRhandschuhe spez.

SchweiRerhandschuhe fiir WIG/TIG

Beschreibung
SchweilRhandschuhe Gr. 9
SchweiRhandschuhe Gr. 10
SchweilRhandschuhe Gr. 11
SchweilRhandschuhe Softtouch
SchweilRhandschuhe Tegera TIG

Die aussere aluminisierte Hulle am Rucke dieser Handschuh
reflektiert Hitze oder Strahlung. Das gespaltene Rehleder unter
dieser Aluminisierung bietet Konvektionswiderstand an, wahrend
das COMFO flex® Futter fir Komfort sorgt. Die SchweilRhand-
schuhe mit alubeschichtetem Ricken eignen sich flr Schweil3-
vorgdnge mit sehr hohen Hitzestrahlen. Die alubeschichtete
PFR-Kunstseide ist feuer- und hitzebestandig. Sie ist mit einer
doppelgespiegelten Aluminisierung behandelt worden und kann
bis zu 95% der Hitzestrahlen reflektieren. Die Handflachenseite
der Handschuh ist aus dickem, geschmeidigem und langlebigem
Seiten-Spalt-Rindleder. Dieser 35 cm lange Handschuh hat eine
innere Manschette mit feuerhemmendem Stoff geflttert fir mehr
Sicherheit. Genaht ist er mit 4-fach Dupont Kevlar® Garn fur extra
Haltbarkeit.

Gepriift und zertifiziert durch TUV nach EN 12477 Type A (EN 407:
41344X, EN388: 4133)

Aluminierter Handschutz fur Hitzereflektion. Aluminierte PFR
Kunstseide reflektiert 95% Hitzestrahlen. Mit 5fach Kevlar® Garn
genaht, mit Spalt-Rindleder fur extra Wiederstand. Eine Gurtsys-
tem von Leder und Elestichem Band sorgen flr den gewinschten
Komfort und Tragbarkeit.

Gepriift und zertifiziert durch TUV nach EN 532: BP 744-800515/25



Arbeitsschutz

|

SchweilRerschutzbekleidung

Schweilerschiirzen lang, Leder

Art.-Nr. Beschreibung Grosse
8.5221 Schweilderschirze, Ziegenleder 75 x 105cm
8.5210 SchweilRerschirze, Rindspaltleder 75 x 105¢cm
8.5210V SchweilRerschirze, Rindspaltleder verstarkt 75 x 105¢cm

Tel. +41 44 784 95 05

Schweilerjacken

Art.-Nr. Beschreibung Grosse
1 8521150 Schweilierjacke, Vollleder
2 85311M Schweilerjacke, Rindspaltleder Mittel
2 85311L Schweilerjacke, Rindspaltleder Large
3 8.5215L Schweilerjacke Golden Brown mit

feuerressistentem Ricken
3 8.5215XL  Schweilerjacke Golden Brown mit
feuerressistentem Ruicken

Armelschoner

Art.-Nr. Beschreibung

8.5222 Armelschoner, Narbenleder

8.5225 Armelschoner, Spaltleder

8.5353 Armelschoner Golden Brown Yellowjacket

Art.-Nr. Beschreibung

8.5223 Gamaschen, Narbenleder

8.5226 Gamaschen, Spaltleder

8.5323 STEERSOtuff Gamaschen, 36 cm lang
8.5324 STEERSOtuff Gamaschen, 58 cm lang

www.jsschweisstechnik.ch
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Betriebsausstattungen

Umgebungsschutz

SchweiRerschutzvorhang, tragbar

Art.-Nr. Beschreibung
6.1460 Grundgestell Viper 1450mm x 2000mm mit Spannvorhang 0.4mm
6.1432 Grundgestell 1450mm x 2000mm mit Lamellenvorhang 0.4mm

Viper

SchweiRerschutzvorhang, fahrbar

Art.-Nr. Beschreibung

6.1422 1-teilige Schutzwand Cobra
Hohe: 2070mm; Breite: 1950mm; Lamellenhéhe: 1600 mm
Stabile Doppelkonstrukion, 4 Laufrollen (2 feststellbar),
einfache Montage

Tel. +41 44 784 95 05

Andere Farben / Qualitaten / Abmessungen kénnen auf Kundenwunsch
konvektioniert werden.

Cobra

Betriebsausstattungen

www.jsschweisstechnik.ch

Verschiedene Positioniersysteme
Verschiedene Drehtische

Verschiedene Rollenbdcke mit und ohne Antrieb
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Betriebsausstattungen

Schweil3- und Spanntische

16er-System

Art.-Nr. Beschreibung

6.4114 SchweilR- und Spanntisch Professional 16er-System
6.4171 SchweilR- und Spanntisch Basic 16er-System
6.4256 Werkzeug-Sets flur 16er-System

28er-System

Art.-Nr. Beschreibung

6.4322 SchweilR- und Spanntisch Professional 28er-System
6.4325 SchweilR- und Spanntisch Basic 28er-System
6.4466 Werkzeug-Sets flur 28er-System

e}
16er-System 8
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SchweilRnahtreiniger

Hilfsmittel fur Gerate und SchweifRnaht

SchweiRnahtreinigungssystem

Art.-Nr. Beschreibung

3.58230PRO TIG.CLINOX PRO EVO
Professionelles Schweiflsnahtreinigungssystem, das mittels einer
schnellen elektrochemischen Reaktion hervorragende Abbeiz-
und Passivierungsergebnisse erreicht. Es konnen SchweiRnahte
auf verschiedenen Edelstahloberflachen (satiniert, poliert, etc.)
gereinigt werden, die mit folgenden SchweilRverfahren erzeugt
wurden: WIG-, Plasma-, Laser-, Widerstands-, Punkt- und Orbital-
schweilden. Hinterlasst keine Schattierungen.

3.58230 TIG.CLINOX ECO
Leichtes tragbares SchweilRnahtreinigungssystem. Ideal zur
Verwendung auf der Baustelle. Entfernt Anlauffarben und Oxid-
schichten auf WIG-, Plasma-, Laser-, Widerstands- und Orbital-
schweilRndhten, ohne Schattierungen zu hinterlassen. Durch die
sofort einsetzende elektrochemische Reaktion sind wir in der
Lage, eine hohe Oberflachenqualitat auch auf satinierten und
polierten Edelstahloberflachen zu erreichen.

e Zubehor

KO) 3.58001.01 PICK & CLEAN

o 1 Abbeiz- und Passivierungsttcher fir WIG-, MIG- und Elektroden-
g r o schweilRndhte auf Edelstahl. Ideal fir Wartungsarbeiten auf der
,:r o “— Baustelle.

< " | 3.58000156 Brennerspitze Standard Wolfram
e

T .

o ‘ 3.5801566 Brennerspitze Wolfram 60 Grad

3.58000256 Schmale Brennerspitze Wolfram

3.58025660 Schmale Brennerspitze Wolfram 60 Grad

3.58002550.10 Reinigungsfilze Standard Bond

www.jsschweisstechnik.ch

3.58002580.10 Standard Teflon Ringe

3.58002595.10 Kleine Teflon Ringe
3.58002590.10 Schmale Standard Bond
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SchweilRnahtreiniger

Hilfsmittel fur Gerate und SchweifRnaht

SchweiRnahtreinigungssystem
Zubehor

Art.-Nr. Beschreibung
3.58002560.10 Reinigungsfilze Hard Bond 90 Grad

3.58002562.10 Reinigungsfilze Hard Bond 60 Grad

3.568002570.10 Reinigungsfilze Schmale Hard Bond 90 Grad

3.58002572.10 Reinigungsfilze Schmale Hard Bond 60 Grad

3.58002500.04 Abbeizflissigkeit Standard Bomar (Aciditat 50%)
3.58000001.06 Neutralisationsmittel
3.58MK001 Markierung Kit

0
! Beizpaste 8
b ' o

= Art.-Nr. Beschreibung <
R 3.5811 Transparente Paste fir die Behandlung von SchweiRnahten und Q
- Waérmeeinflusszonen, einsetzbar flr rostfreie Edelstéahle, im 2 kg <
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JS Schweisstechnik AG

Tambourstrasse 1
8833 Samstagern

Tel. +41 44 784 95 05
Fax +41 44 784 90 05

www.jsschweisstechnik.ch
info@jsschweisstechnik.ch

06.2014 - 1500



